5.1

BAB V

SIMPULAN DAN SARAN

Simpulan

Berdasarkan analisis permasalahan yang telah diidentifikasi, dapat

disimpulkan beberapa poin penting pada penelitian ini terkait penurunan tingkat

reject dessicated coconut pada PT. XYZ:

1.

Perancangan sistem jalur return otomatis berhasil mengurangi reject dessicated
coconut yang sebelumnya 9,79% menjadi 4,12%. Sistem tersebut juga efektif
menggantikan proses pengumpulan manual dessicated coconut yang tidak
menempel pada wafer tabur kelapa, dimana penanganan material lebih efisien
melalui penerapan sistem otomatis tersebut.

Penerapan sistem jalur return otomatis berupa belt conveyor sieving with vibro
secara signifikan mampu memberikan penghematan biaya melalui pengurangan
reject dessicated coconut. Penghematan biaya yang diperoleh setelah penerapan
sistem jalur return otomatis sebesar Rp232.603.710,-.

Berdasarkan evaluasi efektivitas penerapan sistem jalur return otomatis mampu
mempertahankan kualitas dessicated coconut yang dikembalikan (return), ini
dibuktikan dengan hasil analisa laboratorium dessicated coconut memenuhi
standar keamanan pangan yang ditetapkan perusahaan.

Penerapan sistem jalur return otomatis terbukti memberikan solusi pengurangan
tingkat reject, sekaligus juga menjamin kualitas dessicated coconut yang
dikembalikan (return). Hal tersebut didukung dengan adanya sanitasi rutin pada
mesin dan kontrol udara serta kelembaban area sekitar, sehingga tetap memenuhi

standar keamanan pangan.
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5.2

Saran

Berdasarkan penelitian yang telah dilakukan, berikut beberapa saran yang
dapat diberikan untuk mendukung perbaikan berkelanjutan dalam sistem material

handling otomatis:

1. Sistem jalur return otomatis berupa belt conveyor sieving with vibro dapat terus
dikembangkan, seperti pertimbangan pengembangan sistem dengan teknologi
sensor yang lebih canggih untuk meningkatkan akurasi material yang akan
dikembalikan (return). Selain itu, mengkaji kemungkinan sistem terintegrasi
dengan teknologi Internet of Things (IoT) untuk pemantauan real-time.

2. Melakukan perawatan dan maintenance rutin pada sistem jalur return otomatis.
Hal tersebut akan mendukung ketahanan mesin dan juga dapat mempertahankan
kualitas material yang akan dikembalikan (return).

3. Lakukan analisa laboratorium dan organoleptik terhadap dessicated coconut
secara rutin agar kualitas dessicated coconut tetap terjaga dan memenuhi standar
keamanan pangan.

4. Menambahkan cover pada belt coveyor sieving with vibro agar terhindar dari
kontaminasi yang dapat menyebabkan cemaran pada dessicated coconut yang
akan dikembalikan (return).

5. Meskipun penerapan sistem belt conveyor berhasil menurunkan tingkat reject
desiccated coconut hingga 57,92%, hasil ini mengindikasikan masih adanya
ruang untuk perbaikan. Rekomendasi untuk penelitian selanjutnya dapat
difokuskan pada pengembangan teknik penaburan desiccated coconut pada
permukaan wafer. Optimasi metode penaburan ini diharapkan dapat
meminimalisir atau bahkan mengeliminasi kerontokan material sehingga lebih

efektif dalam mengurangi waste.
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Lampiran 4. Form Wawancara

Form Wawancara

Tanggal : 06 Agustus 2024

Waktu

: 06.30 WIB, 10.00 WIB, 15.30 WIB

Narasumber  : Ayu S, Maulida A, SintaK
Jabatan : Operator Shift 3, Operator Shift 1, Opcrator Shift 2
Lama Bekerja : 2 Tahun 4 Bulan, 2 Tahun 2 Bulan, 1 Tahun 5 Bulan

Daftar Pertanyaan

3

g W S

Apakah tantangan yang dihadapi operator dalam proscs melakukan material
handling?

Apakah operator kesulitan dalam menggunakan scrokan stainless steel untuk
mengumpulkan dessicated coconut?

Apakah risiko cedera yang mungkin dialami operator saat proses material
handling?

Kapan saja jadwal pengembalian return dessicated coconut?

Berapa lama durasi pengumpulan dan sortir?

Bagaimana cara sortir manual yang dilakukan dan apa tantangannya?
Mengapa dessicated coconut sering jatuh ke lantai?

Bagaiman persepsi operator terhadap sistem material handling manual saat ini?

Jawaban

L

NS0

Tantangan yang dihadapi adalah sistem pengumpulan dan pengembalian dessicated
coconut yang tidak menempel pada wafer dilakukan secara manual, apalagi saat
shift 3 (malam) operator harus mengangkat dessicated coconut.

Ya, operator kesulitan dalam menggunakan serokan stainless steel untuk
mengumpulkan dessicated coconut, terkadang operator merasa kelelahan karena
serokan tersebut lumayan berat jika digunakan dalam waktu yang cukup lama.

Ya, terkadang operator merasakan sakit area lengan dan punggung, terkadang juga
otot kaki merasa nyeri.

Sctiap 30 menit sckali

Kira-kira 30 menit

Sortir manual dilakukan opcrator saat pengumpulan dessicated coconut

Karcna pada saat memindahkan kedalam platik menggunakan serokan sering kali
saat terburu-buru, dan terkadang bak penampung terlalu penuh.
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? y =
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