BAB V

SIMPULAN DAN SARAN

5.1 Simpulan
Berdasarkan analisis permasalahan yang telah diidentifikasi, penelitian ini menyimpulkan
beberapa poin penting terkait efisiensi pengelolaan sparepart di Divisi Creamer PT. Torabika

Eka Semesta:

1. Penyebab utama lamanya pencarian sparepart hingga 57 menit untuk case pencarian
Plunger P/N 9513-9309-190 adalah sistem manajemen yang belum memadai dan tata
letak gudang yang kurang efisien. Shift 2 dan 3, yang hanya memiliki satu operator,
mengalami kesulitan dalam mengakses sparepart dengan cepat karena sistem pencarian
manual dan susunan sparepart yang tidak ergonomis.

2. Penerapan Macro VBA berhasil secara signifikan mengurangi waktu pencarian
sparepart Plunger P/N 9513-9309-190, dengan rata-rata waktu pencarian turun hingga
18 menit. Hal ini dicapai melalui optimalisasi tata letak ruang penyimpanan dan
implementasi sistem pencarian berbasis kode atau nama sparepart. Perbaikan strategis
ini terbukti meningkatkan efisiensi proses pencarian sparepart, mendukung kinerja
operator, dan secara langsung berkontribusi pada pengurangan downtime akibat waktu
tunggu yang panjang.

3. Dengan penggabungan sistem aplikasi dan tata letak sparepart berhasil mengurangi
waktu pencarian sparepart dari 1145 menit menjadi 61 menit untuk pencarian 55 item
dengan 5 operator berbeda, sehingga diharapkan berkontribusi pada penurunan
downtime teknik. Solusi ini mempercepat proses pencarian sparepart dengan
mengoptimalkan sistem pencarian berbasis kode atau nama dan meningkatkan

aksesibilitas melalui tata letak yang lebih ergonomis.
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Desain ulang tata letak gudang dari lebar 50 cm ke 60 cm dan dengan pendekatan ergonomi
meningkatkan efisiensi sebesar 95% pada saat pengujian. Penempatan sparepart sering
dipakai pada lokasi yang mudah dijangkau mengurangi waktu pencarian dan meningkatkan
kenyamanan kerja operator. Solusi ini mencakup pengaturan ulang posisi rak dan labeling

yang lebih terstruktur, yang sangat mendukung upaya optimalisasi Kinerja.

5.2 Saran
Berdasarkan hasil penelitian ini, beberapa saran dapat diberikan untuk mendukung
perbaikan berkelanjutan dalam pengelolaan sparepart:

1. Sistem manajemen berbasis VBA dapat terus dikembangkan dengan fitur
tambahan, seperti notifikasi stok minimum yang lebih mendetail atau integrasi
dengan perangkat mobile, sehingga operator dapat mengakses data stok di
berbagai perangkat. Hal ini akan semakin memudahkan pelacakan sparepart
secara real-time.

2. Melakukan pelatihan rutin kepada operator tentang penggunaan sistem baru dan
pentingnya pemeliharaan tata letak yang sudah diperbaiki. Hal ini akan
memastikan operator terbiasa dengan sistem yang ada dan dapat melakukan
pencarian sparepart secara lebih efisien dan konsisten.

3. Lakukan evaluasi berkala untuk mengukur efektivitas sistem dan tata letak yang
sudah diterapkan. Pemantauan ini penting untuk mengidentifikasi kelemahan atau
penyesuaian yang diperlukan sehingga manajemen sparepart dapat terus
disesuaikan dengan kebutuhan operasional perusahaan.

4. Sistem VBA diharapkan suatu saat dapat terintegrasi dengan SAP atau Mayora

Portal sehingga menjadi sistem yang lebih luas lagi cangkupannya
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Lampiran 2 Data Form dan Hasil Kuesioner

Kebutuhan Sistem Manajemen Sparepart
di PT. Torabika Eka Semesta

Terima kasih telah meluangkan waktu untuk berpartisipasi dalam survei ini. Penelitian ini
dilakukan dalam rangka menyusun skripsi yang bertujuan untuk meningkatkan efisiensi
manajemen sparepart di PT. Torabika Eka Semesta. Fokus penelitian ini adalah untuk
memahami kebutuhan sistem manajemen sparepart yang lebih efektif dalam mengurangi
downtime, khususnya yang disebabkan oleh pencarian sparepart yang lambat.

Kuesioner ini terdiri dari lima pertanyaan utama terkait kebutuhan dan persepsi Anda
mengenai sistem manajemen sparepart. Jawaban Anda akan membantu dalam
merancang aplikasi berbasis VBA Excel yang intuitif dan sesuai dengan kebutuhan
operasional di lapangan, termasuk fitur pencarian sparepart otomatis dan tata letak
penyimpanan yang ergonomis.

Cara Pengisian Kuesioner:

1. Setiap pertanyaan memiliki empat pilihan skala Likert:
o (1) Sangat Tidak Setuju
o (2) Tidak Setuju
o (3) Setuju
o (4) Sangat Setuju
2. Silakan memilih jawaban yang paling sesuai dengan pengalaman dan pandangan
Anda.
3. Mohon dijawab dengan jujur, karena setiap masukan Anda sangat berarti untuk hasil
penelitian ini.

Hasil dari survei ini akan digunakan sebagai data pendukung dalam penelitian dan akan
dirahasiakan. Terima kasih atas partisipasi dan kontribusi Anda dalam penelitian ini!

Link Form:

Selamat Datang di Survei Evaluasi
Perbaikan Sistem Manajemen Sparepart!

o'« Terima kasih sudah meluangkan waktu Anda untuk membantu kami! Penelitian ini
bertujuan untuk mengevaluasi sistem baru manajemen sparepart di PT. Torabika Eka
Semesta, yang telah ditingkatkan untuk lebih mendukung efisiensi dalam operasional
sehari-hari. Sistem ini kini dilengkapi dengan tata letak penyimpanan yang lebih ergonomis,
fitur pencarian otomatis, dan laporan penggunaan sparepart yang lebih mudah diakses.

] Cara Mengisi Survei:
Setiap pertanyaan akan memiliki empat pilihan skala untuk dipilih:

« [ (1) Sangat Tidak Setuju
« [ (2) Tidak Setuju

(3) Setuju
« [ (4) Sangat Setuju

Panduan:

« Pilih jawaban yang paling sesuai dengan pengalaman Anda menggunakan sistem
baru ini.

« Jawaban Anda akan menjadi data penting untuk analisis kami dan akan dijaga
kerahasiaannya.

https://docs.google.com/forms/d/e/1FAIpOLScO4v0qDIG3fa606ph93BY XRE7s7Dmj

087YgOv1CArNLkICpw/viewform (RE Usulan)
https://docs.google.com/forms/d/e/1FAIpQLSchrEJoUgY x3RekXMutnZed XQ5ryWGJ

SVEKITS5szuHCgS9U9Aviewform (RE Kesesuaian)

Hasil Kuesioner:

https://docs.google.com/spreadsheets/d/1JguLHbTAUG6MTdUvzb W2KkTGT40duYA

mav3rgdubjNQ/edit?resourcekey=&Q0id=949218576#9id=949218576 (RE Usulan)

https://docs.qgoogle.com/spreadsheets/d/16 0OfMWskOykscoM1G7kC6rHXEX63m-

US5UOWEqHFxIByk/edit?usp=sharing (RE Kesesuaian)
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