BABV

SIMPULANDANSARAN

5.1 Simpulan

Berdasarkan hasil laporan dan pengolahan data yang telah dilakukan, dapat

disimpulkan sebagai berikut :

1.

Cara proses produksi baut bermula dengan bahan baku yang berbentuk kawat
berukuran 6 mm lalu tahap pertama biasa dimasukan ke mesin Heading atau
pembentuk kepala baut yang dimana cara kerja mesinnya memiliki 2 tahapan
yaitu pembentukan kepala menggunakan Trim Dies dan setelah pembentukan
kepala, baut dipotong menggunakan Cutting Dies lalu tahap selanjutnya
berpindah mesin ke mesin Rolling yang berfungsi membuat ulir pada bagian
badan baut dengan menggunakan Rolling Dies.

Jumlah defect produksi baut selama 8 minggu yaitu rata-rata 12,5 % dari hasil
produksiperiodeOktobers/dNovember2023diPT.Platindo MakmurSentosa.
Menggunakan metode Economic Production Quantity (EPQ) dapat
meminimalisir defect pada proses produksi, contohnya bisa dilihat dari hasil
simulasiperhitunganyangsebelumnyapadaproduksibautTypeFH12x3ZINC yaitu
20 kali set-up dan memiliki defect dari setting mesin yaitu 10 pcs baut dalam 1
kali set-up, setelah menggunakan metode EPQ baut Type FH 12x3 ZINC hanya
perlu 15 kali set-up dan jika di hitung-hitung sudah menurunkan defect 50 pcs
baut dari setting mesin.

Dengan maksimalkan spesifikasi mesin atau kemampuan mesin dalam
memproses produksi baut maka yang dihasilkan dengan meminimumkan total

biaya akan menjadi Quantity produksi ekonomis.
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5.2 Saran
Adapunsaranyangdapatdiberikanpadapermasalahanyangditemukanadalah:

1.  Pengecekan rutin dilakukan dengan standar prosedur operasi dan secara
terperinci pada setiap suku cadang agar mesin tetap dalam kondisi baik.

2.  Pergantian suku cadang yang baru atau original secara berkala akan membuat
defectpadaprosesproduksimenjadilebihsedikitdanumurmesinmenjadilebih lama
dipergunakan.

3. Tindakan perbaikan dimulai dari tahapan perencanaan (plan) sehingga tidak
membuang waktu dengan produksi yang sedikit-sedikit.

4.  Pelatihan atau training ulang kepada setiap operator secara rutin, terutama
teknisidalampengecekanmesinrutindandapat cepattanggapdalamperbaikan

mesin sehingga membuat produksi lancar dan sesuai waktu perencanaan.
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