BAB V

SIMPULAN DAN SARAN
5.1 Simpulan

Ada beberapa kesimpulan yang dapat di tarik dari hasil peelitian ini antara lain :

1. Quality rate pada proses produksi bulan April mengahasilkan angka di 88,48% dan
setelah dilakukan percobaan perbaikan pada bulan Mei terdapat peningkatan yang
menjadi 92,23%.

2. Ada beberapa faktor yang mengakibatkan nilai dari OEE menurun setiap bulan nya,
hal ini dapat dilihat dari analisa yaitu nilai dari quality rate yang terus menurun yang
mengakibatkan hasil keseluruhan proses produksi “atau nilai OEE mengalami
penurunan setiap bulannya. Nilai quality rate menurun seperti pada analisa fish bone
terjadi akibat adanya faktor dari moulding/cetakan yagn menurun tingkat

kepresisisannya dan tidak adanya preventive maintenance.

3. Nilai OEE akan terus meningkat seiring dengan adanya peningkatan dari quality rate,
yang dimana dari hasil bulan Oktober hingga Desember mendapatkan nilai rata rata
yang rendah kemudian hasil dari percobaan perbaikan menunjukan adanya
peningkatan pada April dengan OEE dari 78,61 menjadi 80,36 pada bulan Mei dan

nilai Quality rate bulan pada bulan April 88,48% menjadi 92,23% pada bulan Mei.

5.2 Saran

Adapun beberapa saran yang dapat diberikan adalah

1. Mesin yang digunakan atau yang sedang dilakukan penelitian harus dengan mesin

yang sama dari mulai proses pencarian masalh hingga penyelesaiannya.

2. Membaca semua SOP yang ada sehingga hasil dari pencarian masalah pada saat

membuat perbaikan tepat sesuai sasaran.

3. Menentukan sumber yang pasti atau ahli dalam bidangnya guna melakukan

perbaikan sehingga hasil yang didapat menjadimaksimal.
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