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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

5.1 Kesimpulan  

Berdasarkan hasil laporan dan pengolahan data yang telah dilakukan, 

dapat ditarik kesimpulan sebagai berikut : 

1. Penggunaan metode FMEA untuk menganalisa defect suku cadang 

produk mesin printing Bestcode selama periode Januari hingga 

Agustus 2023 memperoleh nilai RPN tertinggi yaitu 210 untuk suku 

cadang valve two way dengan potensi kegagalan kondisi bocor dan 

potensi kegagalan berupa valve tidak aktif atau mati. 

2. Faktor paling dominan pada kerusakan suku cadang valve two way 

dianalisa menggunakan diagram fish bone dengan lima faktor 

penyebab kerusakan yaitu man, material, method, machine, dan 

environment. Faktor yang paling berpengaruh yang menyebabkan 

kerusakan adalah faktor material.  

3. Implementasi PDCA untuk menganalisis penyelesaian masalah 

menghasilkan penurunan nilai RPN valve two way dari 210, menjadi 

nilai RPN 24 untuk potensi kegagalan bocor, dan nilai RPN 18 untuk 

potensi kegagalan tidak berfungsi. Pergantian suku cadang valve two 

way menurun, dari rata-rata 6 kali sebulan selama tahun 2022, menjadi 

3 kali sebulan selama Januari hingga Maret 2023. 

 

5.2 Saran 

Adapun saran yang dapat diberikan pada permasalahan yang 

ditemukan adalah : 

1. Pengecekan rutin dilakukan sesuai dengan standar prosedur operasi 

dan secara terperinci pada setiap suku cadang agar mesin tetap 

dalam kondisi yang baik.  

2. Pergantian suku cadang yang baru secara berkala akan membuat 

kualitas mesin tetap terjaga dan life time mesin menjadi lebih 

panjang. 
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3. Pelatihan atau training ulang kepada setiap pegawai secara rutin, 

terutama teknisi agar tetap produktif dalam pengecekan mesin rutin 

dan dapat berpikir kritis jika ada masalah terjadi pada mesin. 

4. Diskusi secara intens dengan principal mesin Bestcode mengenai 

kualitas suku cadang agar mendapat solusi terbaik untuk kedua 

belah pihak. 

5. Dari hasil nilai RPN setelah tindakan perbaikan, tindakan 

perbaikan selanjutnya adalah terhadap suku cadang yang memiliki 

nilai RPN tertinggi yaitu suku cadang seal nozzel dengan potensi 

seal nozzel sobek (C) yang memiliki nilai RPN 120 dan suku 

cadang pump dengan potensi kegagalan gear pump aus yang juga 

memiliki nilai RPN 120. Tindakan perbaikan dimulai kembali dari 

tahapan perencanaan (plan), hingga nilai RPN turun dan 

mendapatkan suku cadang selanjutnya yang harus diperbaiki 

selanjutnya.  
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